
Chaînes D’enveloppement
Module d’enveloppement pour haute production avec film imprimé 30-35 p/min)  
Modèle ZEE + ZT-25.

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
Rétracte avec du film en polyéthylène.
Contrôle électronique des températures dans le tunnel de rétraction.
Commandes manuelles et fonctionnement totalement automatique.
Écran tactile pour régler, modifier ou ajouter de nouveaux formats.
Armoire électrique équipée d’un système d’air conditionné.
Équipements de haute qualité : régulateur, mécanismes d’actionnement et servomoteurs BEC-
KOFF, système pneumatique FESTO, appareils électriques TELEMECANIQUE.

FONCTIONNEMENT
Ce module enveloppant est fréquemment installé après un Regroupeur travaillant avec des pla-
teaux-plaques en carton, un Empileur ou un ensemble de convoyeurs à bande qui regroupent au 
préalable les boîtes de conserve, les bouteilles ou des carafes rectangulaires. Il rétracte également 
des produits à l’unité. 
Option de travailler avec du film sérigraphié (plastique avec dessins), système easy open (ouver-
ture facile) et/ou système multipack. 

PRODUITS et SEGMENTS DE MARCHÉ
Rétracte des produits à l’unité tels que des pièces de toile asphaltique, des caisses/boîtes, des 
plateaux contenant des produits, des petites boîtes de glaces, de biscuits ou des cartons de type 
« cluster pack » préalablement regroupés avec un Empileur, des carafes rectangulaires ou des 
bricks préalablement regroupés sur un convoyeur à bande à 90º et un ensemble de cylindres 
pneumatiques.  



Chaînes D’enveloppement

Tension
Puissance totale
Largeur maximale du produit

Largeur maximale du film

Poids total chaîne
Consommation d’air
Pression de l’air

220v ou 380v
48 Kw

500 mm
700 mm

2.300 Kg
100 l/min

6 atm
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Épaisseur du film
Production

50-100 micras
30-35 p/min

Module d’enveloppement pour haute production avec film imprimé 30-35 p/min)  
Modèle ZEE + ZT-25.


